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บทที่ บทที่ 77  
การพมิพแบบแปลการพมิพแบบแปลนน  

 เมื่อเราไดทําการเขียนแบบแปลนเรียบรอยแลวเราสามารถทําการพิมพแบบแปลนออกทาง

เครื่องพิมพไดดังนี ้

  

7.1 การพิมพงานแบบแปลนดวยคําสั่ง Print 

File > Print…  
  

∂ Click mouse เมนู File > Print… จะปรากฏหนาตาง Print / Plot Configuration 

  
  

• จะตองทาํการกําหนดคาตางๆ ในการพมิพกอนที่จะพิมพงานออกทางเครื่องพิมพในหนาตาง 
Print / Plot Configuration 
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7.2 การกําหนดเครื่องพิมพ 

  

∂ Click mouse ปุม  ในสวน Device and Default 
Information 
 

 
 

• ปรากฏหนาตาง Device and Default Selection  ทําการตรวจสอบเครื่องพิมพวาถกูตอง

หรือไม หากไมถูกตองให Click mouse ปุม  เพื่อเปลี่ยนรุนของเครื่องพิมพและ

กําหนดคาตางๆ ของเครื่องพิมพ  
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÷ เมื่อตรวจสอบเครื่องพิมพและตั้งคาตางๆ ของเครื่องพิมพเรียบรอยแลวให Click mouse ปุม 

 ออกจากหนาตางทกุหนาตางกอนเพราะยังไมกาํหนดพื้นที่พมิพงาน 

 

7.3 การกําหนดคาหนวยในการพิมพแบบแปลน 

∂ Click mouse ในสวนของ Paper Size and Orientation เพื่อทําการเลอืกหนวยในการพิมพ 
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• ในการพิมพงานแบบปกติแลวมักจะเขียนงานในหนวย Metric หนวย เมตร , มิลลิเมตร ดังนัน้

การเลือกหนวยจะเลือกในชอง  

 
 

7.4 การกําหนดคุณสมบัติของปากกาที่พิมพงาน 
  

ในการพิมพงานออกทางเครื่องพิมพเพื่อใหสามารถแยกแยะลักษณะของเสนสีตางๆ ทําใหการ

อานแบบแปลนงายมากยิง่ขึน้ ดังนัน้ในการพิมพงานจะตองทําการกาํหนดใหเกิดการพิมพที่แตกตางใน

ลักษณะของเสน โดยจะกําหนดได 2 ลักษณะคือ หากเปนเครื่องพิมพสีจะกาํหนดโดยการใชสี แตหาก

เปนเครื่องพิมพหมกึดํา จะตองทาํการกําหนดโดยการความหนาของเสนที่พมิพ โดยในที่นีเ้ราจะ

กําหนดคาใหกับเครื่องพิมพหมึกดาํเทานัน้ เนื่องจากงานแบบแปลนสวนใหญจะนยิมใชการพิมพหมกึ

ดํามากกวาเพราะแบบแปลนที่ไดจะตองนาํไปถายสาํเนาหรือไมก็ถายพิมพเขยีว โดยสามารถ

กําหนดคาตางๆ ดังนี ้

 

∂ Click mouse ปุม  ในสวนของ Pen Parameters  

 
• จะปรากฏหนาตาง Pen Parameters เพื่อกําหนดคาของเสนงานที่พิมพ 
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 Color  สีของเสน มีทัง้สิ้น 256 สี 

 Pen no.  เปนหมายเลขของปากกา เปนตัวกาํหนดสีของปากกาที่พิมพออกทาง 

เครื่องพิมพ เชน   

1 สีแดง 

2 สีเหลือง 

3 สีเขียว 

7 สีดํา 

Linetype รูปแบบของเสน ปกตกิําหนดไวที่ 0 (ไมเปลี่ยน) 

Pen Width ขนาดของความหนาของเสนที่พิมพ เทียบไดกับเบอรของปากกาเขียนแบบ 

ในหนวย มิลลิเมตร (ตามคาหนวยที่เราไดเลือกเอาไวที่  ) 

 
 

÷ กําหนดใหทุกสีมีขนาด Pen No. = 7 สวน Pen Width กาํหนดตามตองการ โดยจะสมัพันธกับ

การใชสีของเสนในงานแบบ กําหนดคาแลวใหกดปุม Enter คาทีก่ําหนดจะเปลี่ยนใหกับสีที่เลือก 
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≠ เมื่อต้ังคาเรียบรอยแลว Click mouse ปุม  

7.5 การเลือกพื้นที่ในการพิมพงานแบบ 
 

 เราสามารถเลอืกขอบเขตของงานแบบที่เราตองการพิมพไดตามตองการโดยสามารถกําหนด

ไดดังนี้ 

∂ ในสวน Additionnal Parameters เพื่อกําหนดขอบเขตของพื้นทีง่านที่จะพิมพ 

 
 Display  กําหนดพมิพงานจากรูปงานที่ปรากฏบนหนาจอภาพคอมพิวเตอร 

 Extents  กําหนดพืน้ที่โดยเลือกงานทัง้หมดของแฟมงาน 

 Limits  กําหนดพืน้ที่พมิพตามขอบเขตของกระดาษ 

 View  กําหนดพืน้ที่พมิพตามมุมมอง (ตองมีการตัง้มุมมองไวกอน) 

 Windows กําหนดพืน้ที่พมิพโดยการทาํกรอบหนาตางลอมบริเวณทีจ่ะพิมพ 
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แบบ Display 

 
แบบ Extents 

 
แบบ Limits 
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แบบ Window 

 

 

7.6 การปรับตําแหนงของแบบแปลนที่จะพิมพ 
 ในการกาํหนดมาตราสวนของแบบและการปรับตําแหนงของงานแบบที่จะพิมพใหอยูใน

ตําแหนงที่ตองการบนกระดาษ สามารถทาํไดโดยการกาํหนดคาตางๆ ดังนี ้

 

∂ ในสวน Scale,Rotation, and Origin 

 

 
• ชอง  คือการกําหนดงานพิมพออกทางเครื่องพิมพโดยไมกําหนดมาตราสวน

ใหกับแบบงาน โปรแกรมจะพิมพงานเตม็พื้นที่กระดาษโดยอัตโนมติั 

÷ หากตองการกาํหนดมาตราสวนของงานแบบสามารถกาํหนด โดยกําหนดในชอง Plotted 

Inches = 1000 เสมอ สวน Drawing Units กําหนดตามมาตราสวนที่เราตองการพิมพ เชน 

 มาตราสวน 1 : 100  

 มาตราสวน 1 : 50  
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≠ หากตองการหมุนงานแบบทีพ่ิมพกําหนดโยการ Click mouse ปุม Rotation and Origin 

 ปรากฏหนาตาง Plot Rotation and Origin เพื่อกาํหนดการหมนุงานแบบ

ที่พิมพ 

 
≡ นอกจากนัน้เรายังสามารถปรับตําแหนงของงานแบบบนกระดาษ โดยการปรับคา Plot Origin 

ในคาของ X Origin และ Y Origin ได โดยเมื่อปรับแลวเราสามารถตรวจสอบไดโดยการใชปุม 

  
 

7.7 การมองภาพแบบแปลนบนจอภาพกอนสงพิมพ 
 กอนการพิมพทุกครั้งควรทําการตรวจสอบงานพิมพที่จะพิมพออกทางเครื่องพิมพวาถูกตอง

ตามที่เราตองการหรือไมโดยสามารถทาํไดดังนี ้

 

∂ เลือกรูปแบบของการดูภาพกอนพิมพ มีตัวเลือก 2 แบบคือ 

 
  Partial  ดูภาพเฉพาะขอบเขตของแบบแปลนและขอบเขตของกระดาษ 

  Full  ดูภาพเสมือนจริง คือ ขอบเขตกระดาษและภาพแบบแปลนงาน 
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สามารถยอ / ขยายมุมมองในการดูภาพกอนพิมพได โดยจะปรากฏรูป  ข้ึนมา 
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